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	第一章  总  则
	第二章  生产场所
	第三章  设备设施
	第四章 设备布局和工艺流程
	第十七条 工艺流程一般包括：原料清理，制麦（浸麦、发芽、干燥、焙焦）、除根、炒制或不炒制、包装等。
	具体产品按企业实际工艺流程生产，工艺流程应当科学合理、符合相关规定。

